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序言 

衷心感谢您购买 JAPAN UNIX 的焊接控制器系列设备。 

为了确保正确使用焊接控制器系列设备，在使用之前请务必阅读本说明书，在充分理解内容

的基础上活用焊接控制器系列设备。 

此外，本操作说明书对应控制器版本 No.为“r21”以上的设备。 

请按以下步骤确认版本 No.，按住 键将电源开关设置为 ON，控制器版本 No.就会显示

为 。 

注意 

◆未经许可严禁擅自复印、复制本书内容。

◆本书记载的内容将来可能会有不做预告变更的情况。

◆对于本书内容的正确性，我们尽了最大努力。但是难免有缺点及错误，恳请各位用户多提

宝贵意见。
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1. 安全须知

在使用焊接单元之前，请务必阅读以下注意事项，在充分理解内容的基础上使用本机器。 

请在规格范围内的环境下使用焊接单元。在范围以外的情况下使用会造成

可靠性下降以及产生故障。（电源电压、温度、湿度、环境气体等） 

请保证焊接单元的地线确实接地。否则，会因噪音造成误动作，甚至造成

触电事故。 

请不要使各连接转接器过分负重，不要使缆线过分弯曲。 

否则会造成接触不良或断线。 

焊接头温度很高，请注意防止烫伤。特别是烙铁头加热器温度很高。在更

换烙铁头、加热器时，请切断焊锡单元电源，充分降温后再进行。 

请不要擅自决定进行改造或使用指定外的维护用品。 

否则会造成故障或问题。 

注意 

注意 

注意 

警告 

警告 
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2. 构成

对本设备的基本构成品进行说明。 

开箱时，请确认是否装有出厂包装书中记载的以下物品。 

本体 

焊接头 
烙铁头清洗器 
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送锡管 

（可以指定适合所使用锡

丝的 1 根软管。） 

加热器电缆 

控制器安装板（A） 

（附带螺丝） 

锡丝卷挡板 
5A 保险丝 

控制器安装板（B） 

（附带螺丝） 

20P 连接器（阳性） 

锡丝轴卷固定环 电源缆线 

锡丝中断感应器喷嘴 锡丝堵塞感应器喷嘴 

对应所适用的锡丝，可以

各指定 1 个。 

气压管 
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3. 各部分名称

3.1 本体 

■本体的各部名称及其功能。

(1) DATA SET ：在 ON时为数据设置模式，在 OFF时为自动运行模式。 

  此外，在数据设置中 LED点亮。 

(2) ADJUST ：校正使烙铁头温度与设定值相等。 

 （存在±50℃以上的温度差时进行调整。） 

(3) RESET ：在清除全部内存时使用。 

(4) POWER ：控制器的电源开关。 

   在电源 ON时 LED点亮。 

(5) RS-232C连接器 ：连接电脑的 RS-232C规格连接器。 

(6) AC100V连接器 ：电源输入的连接器。 

(7) EXT I/O连接器 ：外部输入输出连接用连接器。 

(8) FUSE 1 保险丝 ：加热器用保险丝（3A）。 

(9) FUSE 2 保险丝 ：加热器用保险丝（3A）。 

(10) AIR IN 接头（4φ） ：用于提供空气。（4～5Kg/cm2） 

(11) 消音器 ：空气排气用。 

(12) 加热器缆线

连接用连接器 ：连接焊接头用连接器。 

(13) 连接接头 ：连接焊接头上下用气压管。 

(14) 锡丝堵塞感应器

连接喷嘴的连接器 ：连接锡丝堵塞感应器喷嘴用。 

(15) 锡丝堵塞感应器喷嘴安装孔 ：安装锡丝堵塞感应器喷嘴。

(16) 锡丝开放杆 ：在插入锡丝时压辊松开。 

(17) 锡丝中断感应器喷嘴安装孔 ：安装锡丝中断感应器喷嘴。

(18) 锡丝中断感应器

连接喷嘴连接器 ：连接锡丝中断感应器喷嘴用。 

(19) 锡丝卷轴 ：设置锡丝用。 

(20) 锡丝卷挡板 ：设置锡丝用。 

(21) 锡丝卷固定螺丝 ：固定锡丝卷轴。 

(22) 锡丝卷挡环 ：伸出锡丝卷轴的旋转中心。 
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